OPUS

OSE100W

Der OSE100W eignet sich fir Kommissionierarbeiten
in der 1. und 2. Ebene. Die offene, hebbare Fahrer-
plattform erméglicht dem Fahrer den direkten Zugang
zur Last und Bedienkonsole. Hohes Leistungsvermo-
gen sowie eine ergonomische und zuverlassige Tech-
nik ermaoglichen eine hohe Produktivitat.




Technische Daten

OSE100W

Antrieb elektrisch, Batterie
Betriebsart Standstapler
Nenntragfahigkeit kg 1000
Lastschwerpunkt mm 600

Max. Achslast Antriebsrad, ohne/mit Nennlast kg 1105/558
Max. Achslast Lastréader, ohne/mit Nennlast kg 338/1112
Lastrader, Vulkollan mm @140x70
Antriebsrad, Vulkollan mm @#250x105
Fahrgeschwindigkeit, ohne/mit Last km/h 12,0/8,0
Fahrgeschwindigkeit, ohne/mit Last, in Gabelrichtung km/h 10,5/6,0
Hubgeschwindigkeit, ohne/mit Last m/s 0,16/0,12
Senkgeschwindigkeit, ohne/mit Last m/s 0,17/0,18
Steigvermdgen ohne/mit Last % 13/6
Betriebs-/Parkbremse Elektromagn. Federdruckbremse
Fahrmotor/ED kW/% | 2,5/60
Hubmotor/ED kW/% | 2,2/5,0
Gewicht ohne Batterie kg 1162
Batterie (5 Std. Entladung) V/Ah 24/465—620
Batteriegewicht, min./max. kg 475/530 1)
Lenkung Elektronisch
Fahrsteuerung stufenlos
Lenkeinschlag ° 200
Abmessungen, mm OSE100W
X Vorderachse bis Gabelrlicken 110

y Radstand 1300

h Einstiegshthe 180

hi3 Gabelhthe bei gesenkter Gabel 80

hy Hubgeristhdhe, min. 1550

h3 Hub 1020

hy Hubgerusthéhe, max. 2570

h,,  Plattformhthe 1200

h,3  Gabelhthe Uber Boden 1100

> Lange einschl. Gabelriicken 1594

by Gesamtbreite 790

S Gabelstarke 62

e Gabelbreite 115

I Gabellange 800/1000/1150
bg Malf lber Gabel 560/685/776
m, Bodenfreiheit Mitte Radstand 70

W,  Wenderadius 1490

lg Plattformlange 540

1) Beiweniger als 475 kg, wird im Batterieraum ein Ausgleichsgewicht installiert
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Leistung und Abmessungen der Gerate sind nominal und kénnen Schwankungen unterliegen.
BT Products AB behalt sich das Recht vor, Produktanderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
Daten entsprechend VDI Richtlinien 2198.
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e Der neue E-MAN ist einzigartig und stellt die wichtigste Schnittstelle zwi-
schen Fahrer und Gerét dar. Mit dieser elektrischen Lenkung kann der
OSE100W vom Fahrer mit nur einer Hand sicher bedient werden.

e Das Antriebssystem garantiert hohe Fahrleistungen und ermdglicht
gleichzeitig eine gefiihlvolle Steuerung des Gerates. Im Vergleich zu her-
kémmlichen Geraten konnte die Anzahl der Bauteile des Antriebssy-
stems drastisch reduziert werden. Auferdem wurde die komplexe
Verkabelung durch ein einfaches CAN-BUS Steuerkabel ersetzt.

e Die begehbare Plattform erméglicht das einfache Aufnehmen sperriger
Waren. Das Anheben der Fahrerplattform erfolgt schnell und sicher, so-
gar wahrend der Fahrt. Die Tragfahigkeit betragt 1000 kg.

e Das Leistungsvermdgen des OSE100W ist Uberdurchschnittlich. Eine
maximale Geschwindigkeit von 12km/h und eine hohe Beschleunigung
garantieren eine hohe Produktivitat. Dank der Antriebstechnologie las-
sen sich Hochstgeschwindigkeit, Beschleunigung und Abbremsen auf
die individuellen Bedurfnisse einstellen. 10 verschiedene Fahrerprofile
sind dabei programmierbar.

Eigenschaften OSE100W
BT POWERDRIVE System S
Hebbare Plattform S

Hochleistungsausfuhrungen S
Bedienelemente und Kontrollanzeigen

Tipptastenbedienung

Display

Servolenkung/Elektronische Lenkung
Fahrmerkmale

nnun

200° Lenkung
Automatische Verzdgerung / Abbremsung
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Regenerative Bremsen (Energieriickgewinnung)
Sicherheitseigenschaften

Zweistufiges Absenksystem

PIN Code

Totmannsystem

Programmierbare Leistungsparameter
Eigenschaften der Fahrerkabine

Hebbare Plattform

Niedrige Einstiegshohe

PC Halterung

Ablagefacher

Schreibpult

Wartungsmerkmale

Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten
Fehlerdiagnose

Besonderheiten beim Batteriehandling
Batteriewechsel-Ausriistung (0]
Batterieanzeige S

ITS, Sweden — 746001-120, 0503
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S = Standard O = Option — = Nicht erhéltlich
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Dieses Produkt SS-EN ISO 9001, No. 003
entspricht den ISO 14001, No. M0O05

EG-Richtlinien

Hauptverwaltung:
BT Deutschland GmbH

GrovestralRe 16 : li
DE-30853 Langenhagen Info-Hotline

Tel: +49 (0) 511 72 620 ST

BT APLER
Fax: +49 (0) 511 72 62 137 0800 28 7827537

www.bt-forklifts.de fkosteriee) Handling innovation




