Pro Lifter M

LHT100

Der Pro Lifter M LHT100 ist die einzigartige Kombination des meist-
verkauften Handhubwagens, BT’s LHM230 mit einem elektrischen
Fahrantrieb. Der Pro Lifter M LHT100 verfligt Gber die bekannten,
hervorragenden Eigenschaften und Qualitdtsmerkmale des
LHM230. Er ist leicht zu bewegen und durch seine geringe GréfBe,
ideal fur den Einsatz bei beengten Raumverhéltnissen.




Technische Daten

LHT100

Antrieb Batterie
Nenntragfahigkeit kg 1000

Gewicht ohne Batterie kg 89

Antriebsrad mm | Q@ 175x50

Lastrader, Einzel/Tandem mm | 85x100/ @ 85x75
Fahrgeschwindigkeit, ohne/mit Last km/h | 5,0/3,5

Pumpkraft bei Nenntragfahigkeit kg 19

Fahrmotor kW |0,2

Abmessungen, mm LHT100
x  Vorderachse bis Gabelrlicken 985

y Radstand 1230

hs; Hubhbhe 200

hi4 Deichselhdhe in Neutrallage 1220

hy3 Gabelhbhe bei gesenkter Gabel 85, 75

I,  L&ange einschl. Gabelricken, Duplex/Triplex 410

by Gesamtbreite 520/ 685

s  Gabelstarke 45

e Gabelbreite 156

I Gabellange 800/910/1000/1070/1150/ 1220
bs Maf tber Gabel 520/ 685

m, Bodenfreiheit Mitte Radstand 40

Agt Arbeitsgangbreite, min. Palette 800x1200 mm quer | 1810

W, Wenderadius 1395

Daten basieren auf | = 1150 mm, Lenkréder und Gabelrollen Nylon

Batterie und Ladegerat LHT100
Batteriekapazitat Ah |24

Batterie \Y 2x12

Batteriegewicht kg |2x9,15

Ladegerat A 3

Leistung und Abmessungen der Geréate sind nominal und unterliegen Toleranzen.

BT Products AB behélt sich das Recht vor, Produktdnderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Daten entsprechend VDI Richtlinien 2198.
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Pro Lifter M

Kein korperliches Ziehen oder Schieben der Last mehr, der Pro Lifter M
Ubernimmt das fur Sie. Mit einer Tragféhigkeit von 1.000 kg, integriertem
Ladegerat und Batterie, ermdglicht er Ihnen ein ergonomisches Arbeiten.

e Die Sicherheitsfunktionen umfassen NOT-AUS Schalter, Sicherheitsauf-
fahrschalter und die deichselbetétigte Park- und Betriebsbremse.

e Optimal fir das horizontale Bewegen von Lasten in Geb&uden, wie z.B.
Ladengeschéfte, Lagerbereiche, Supermarkte, verarbeitendes Gewerbe,
Krankenh&user, Blichereien, Verwaltungen etc..

e Optimale Ergonomie, keine Belastung von Armen, Schultern oder Ricken.
e Erhoéhte Produktivitat.

e Einfache Bedienung.

e Zwei Fahrtrichtungsschalter.

e Zwei Fahrgeschwindigkeiten. Doppelklick fiir hdhere Geschwindigkeit.

e |Integriertes Ladegerat mit separatem Ladekabel.

e Optional auch als U-Modell mit einer Unterfahrhéhe von 75 mm erhéltlich.
e Das Produkt ist umweltzertifiziert. Ein entsprechendes Informationsblatt ist

verfligbar.
Verschiedene Chassisbreiten S
Verschiedene Radtypen wahlbar 0]
Kletterrollen S
Tandemgabelrollen 0]
Bedienelemente und Kontrollanzeigen
Tipptastenbedienung S
Deichsellenkung S
Fahrmerkmale
180° Lenkung S
Elektronisches Bremssystem S
Elektronische Geschwindigkeitsregelung S
Sicherheitseigenschaften
Automatische Parkbremse S
Notausschalter S

Wartungsmerkmale
Schmiernippel

Besonderheiten beim Batteriehandling

Batterieanzeige S
Integriertes Ladegerat S
S = Standard O = Option
Dieses Produkt SS-EN ISO 9001, No. 003

entspricht den ISO 14001, No. M005
EG-Richtlinien

Hauptverwaltung:

BT Deutschland GmbH

GrovestraBe 16 fo-Hotli
DE-30853 Langenhagen Info-Hotline
Tel: +49 (0) 51172620

BT STAPLER
Fax: +49 (0) 511 72 62 137 0800 28 7827537

www.bt-forklifts.de fkosteriee) Handling innovation

ITS, Sweden — 745336-120, 0508



